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@ Kunstliche Huftgeienkpfanne 

@ Zur Verminderung der Lockerungs- und/oder Bruchgefahr 
sowie zur Ermdglichung einor Nachgiebigkeit der Pfanne 
gegen eventuell auftretenden radlaren StoSen von innen 
nach au&en durch den Prothesenkopf und Zulassung einer 
Deform ierbarke it der naturlichen Pfanne bei Zug- und Druck- 
spannungen wahrend des Ganges ist erfindungsgemaft eine 
kunstliche Huftgeienkpfanne so ausgebildet dafi sie stch 
gegenuber ihrem Ruhe- oder Standarddurchmesser unter 
dem £influ& von auf sie einwirkenden Kraftan verkleinem 
und vergroGern kann, und/oder die Wandstarke der Pfanne 
ist in Anpassung an die im implantierten Zustand zu 
enA/artende Verteitung der Druckkrafte unterschiediich be- 
messen. Vorzugswetse ist die kunstliche Huftgeienkpfanne 
m\i mindestens zwei sowohl die Innen- als auch die 
AuGenfiacha der Pfanne bildenden, relativ steifen Schalen- 

■ segmenten versehen, die untereinander federnd nachgtebtg 

f verbunden sind. 
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• DE 195 

Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cine kiinstliche Huftgelenk- 
pfanne. 

Kiinstliche Hiiftgelenkpfannen sind in unterschiedli- 5 
chen Ausfiihrungsarten bekannt Bel der in der Praxis 
am haufigsten verwendeten, relativ einfachen Form ist 
die Huftgelenkpfanne einschalig mil oder ohne Auflage- 
rand aus autoklavierbarem, korperveriragiichen Kunst- 
stoff» insbesondere hochdichtem Polyethylen, gefertigt 10 
und als hohle Haibkugel oder als hohies Kugelsegment 
mit ununterbrochener Wandung ausgebildet. Andere, 
komplizierter aufgebaute kunstiiche Hiiftgelenkpfan- 
nen sind aus zwei oder mehr Schalen aus meist unter- 
schiediichen Werkstoffen zusammengesetzt (siehe zum 15 
Beispiel EP 0 640 325 Al). Dabei kann die AuBenschale 
segmentiert sein; die zur Aufnahme des Kopfes einer 
Huftgelenkprothese bestimmte Innenschale einer sei- 
che n Pfanne weist jedoch gleichfalls eine geschlossene, 
relativ starre Wandung auf. 20 

Kunstiiche Hiiftgelenkpfannen sind im implantierten 
Zustand hohen Wechselbeanspruchungen, insbesondere 
durch die Gehbewegungen des Patienten verursachten, 
stoBweise auftretenden Druckbeansprudiungen ausge- 
setzi, die uber die Umfangsflache der ktlnstlichen HQft- 25 
gelenkpfanne hinweg stark unterschiedlich sind So tre- 
ten die starksten Druckbeanspruchungen im oberen 
hinteren Bereich der kunstiiche Huftgelenkpfanne auf, 
wahrend die Druckkrafte im vorderen unteren Bereich 
minimal sind. Aufgrund der ungleichmaBig verteilten, 30 
stoBweisen Beanspruchungen kann es bei den bekann- 
ten kiinstlichen Hiiftgelenkpfannen relativ leicht zu ei- 
nem Bruch und/oder einer Lockerung der Pfanne als 
Ganzes beziehungsweise bei einer mehrschaligen Pfan- 
ne der vorstehend genannten Art zu einem Bruch der 35 
Innenschale kommen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
kunstiiche Huftgelenkpfanne zu schaffen, bei welcher 
die Bruch- sowie Lockerungsgefahr, besonders bei 
Pfannen von verschiedener Wandstarke, deutlich ver- 40 
minderi ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB gelost durch 
eine kiinstliche Huftgelenkpfanne, die so ausgebildet ist, 
daB sie sich gegeniiber ihrem Ruhe- oder Standard- 
durchmesser unter dem EinfluB von auf sie einwirken- 45 
den Kraf ten verkleinern und vergroBem kann. 

Die kQnstliche Huftgelenkpfanne nach der Erfindung 
kann sich bei StoBbeanspruchungen in Abhangigkeit 
von der jeweiligen Richtung und GroQe der Kraftein- 
wirkung eiastisch verformen, um dann selbsttatig wie- 50 
der in ihre Ausgangsform zuriickzukehren. Durch diese 
Verformung ist sichergestellt, daB die Druckkrafte auch 
im Falle von StoBen groBflachig auf die natiirliche Kno- 
chenstruktur Qbertragen werden. Einem Pfannenbruch 
und/oder einer Lockerung der Pfanne ist dadurch wir- 
kungsvoll vorgebeugt 

Weitere Ausgestaltungen der Erfmdung ergeben sich 
aus den Unteranspruchen. 

Insbesondere ist die erfindungsgemaBe kiinstliche 
HQftgelenkpfanne mit mindestens zwei sowohl die In- 
nen- als auch die AuBenflache der Pfanne bildenden, 
relativ steifen Schalensegmenten versehen, die unter- 
einander federnd nachgiebig verbunden sind, wobei 
vorteilhaft die Schalensegmente und ihre gegenseitige 
Verbindung so ausgelegt sind, daB im implantierten Zu- 
stand zwischen benachbartcn Schalensegmenten ein 
Spall verbleibt. Fiir die gegenseitige Verbindung der 
Schalensegmente kann zweckmUBig mindestens eine fe- 
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dernde Brucke vorgesehen sein. Eine solche Brilcke 
kann in die Schalensegmente eingebettet oder an der 
AuBenseite der Schalensegmente angebracht sein. Da- 
bei konnen die Schalensegmente aus Kunststoff herge- 
stellt sein. wahrend die Briicke aus Metall oder Kunst- 
stoffbandern gefertigt sein kann. Die Brucke kann 
zwecks besserer Verankerung mit den Schalensegmen- 
ten mindestens in einem Teil ihres mit den Schalenseg- 
menten zusammenwirkenden Oberflachenbereichs pro- 
filiert oder siebformig ausgebildet sein. Es ist aber auch 
moglich, als Briicke dunne schmale Bander vorzusehen, 
die aus der Pfanne ausgearbeitet sind, beispielsweise 
indem die Pfannenwand an den entsprechenden Stellen 
so weit abgetragen wird, daB nur noch die als Briicke 
wirkenden Bander verbleiben. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann eine 
die Briicke oder Brticken bildende Einlage zugleich als 
Verankerungssystem zum Befestigen der Pfanne am Im- 
plantationsort ausgebildet sein. 

Zur Vermeidung einer friihzeitigen Abnutzung der 
kiinstlichen Hiiftgelenkpfanne tr^gt wesentlich bei, 
wenn die Wandstarke der Pfanne in Anpassung an die 
im implantierten Zustand zu erwartende Verteilung der 
Druckkrafte unterschiedlich bemessen ist. Dieses erfin- 
dungsgemaBe Merkmal kann daher zur Ldsung der 
oben genannten Aufgabe allein oder — bevorzugt — in 
Kombination mit der geschilderten nachgiebigen Aus- 
bildung der kiinstlichen Hiiftgelenkpfanne vorgesehen 
sein. Wenn zwei Korper aufeinander reiben und einer 
derselben nachgiebig ist, ist die Reibung herabgesetzt, 
Dabei hat insbesondere die Pfanne in ihrem der Dach- 
zone entsprechenden Bereich ihre groBte Wandstarke, 
und die Pfannenwandstarke nimmt von dort aus in Um- 
fangsrichtung beidseits kontinuierlich ab. 

Die Pfanne kann in ihrem der Incisura acetabuli und/ 
oder der Fossa acetabuli entsprechenden Bereich aus- 
gespart sein, da dort keine Druckkrafte Qbertragen wer- 
den mussen. Die Pfanne kann ferner mit mindestens 
einem Senkloch zur Aufnahme einer Befestigungs- 
schraube versehen sein, die vorzugsweise mindestens an 
ihrem dem Pfanneninnenraum zugewendeten Teil aus 
Kunststoff besteht und die zweckmaBig einen metalli- 
schen Schaft und einen an diesem Schaft angeformten 
Kunststoffkopf aufweist, der so bemessen ist, daB er in 
einem Senkloch der Pfanne aufgenommen wird. 

In die Pfannenwand kann vorteilhaft mindestens eine 
der Befestigung der Pfanne dienende Einlage eingebet- 
tet sein, und die Einlage kann mit mindestens einem 
nach auBen vorspringenden Sockel versehen sein, der 
zum Einbringen in eine entsprechende Ausnehmung der 
natiiriichen Knochenstruktur bestimmt ist. 

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind 
nachstehend unter Bezugnahme auf die Zeichnungen 
naher erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 bis 6 Draufsichten auf die Innenseite von kunst- 
lichen Huftgelenkpfannen gem^B verschiedenen Aus- 
fiihrungsbeispielen der Erfindung, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die AuBenseite der kiinstli- 
chen Hiiftgelenkpfanne gemaB Fig. 6, 

Fig. 8 und 9 Draufsichten auf die Innenseite zweier 
weiterer kunsdicher Hiiftgelenkpfannen nach der Erfin- 
dung: 

Fig. 10 eine Seitenansicht der kQnstlichen Hiiftge- 
lenkpfanne gem^B Fig. 9, 

Fig. 1 1 eine Draufsicht auf die Innenseite einer kiinst- 
lichen Hiiftgelenkpfanne gemaB einer wetter abgewan- 
delten Ausfuhrungsform, 

Fig. 12 bis 15 eine Draufsicht und drei Schnittansich- 
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ten von Hiiftgelenkpfannen. die unterschiedliche Ver- 
starkungen der Pfannenwand erkennen lassen, 

Rg. 16 und 17 perspektivische Ansichten zweier un- 
terschiedlicher Befestigungsschrauben fur die HQftge- 
ienkpfanne nach der Erfindung, 

Fig. 18 eine Draufsicht auf die Innenseite einer weiter 
abgewandelten kunstlichen Huftgelenkpfanne mit Sok- 
kel. 

Rg. 19 und 20 perspektivische Ansichten zweier un- 
terschiedlicher streifenformig ausgebildeter Pfannen, 
und 

Rg. 21 und 22 schematische perspektivische Ansich- 
ten von Werkzeugen, die sich zur Bearbeitung der na- 
tQrlichen Pfanne fUr die Implantation einer erfindungs- 
gema6en Huftgelenkpfanne eignen. 

Die in Rg. 1 dargestellte kunstliche Huftgelenkpfan- 
ne weist drei relativ steife Schalensegmente 10, 11 und 
12 auf, die gemeinsam sowohl die Innenflache 13 als 
auch die AuBenflache 14 der kunstlichen Huftgelenk- 
pfanne bilden. Die Innenflache 13 und die AuBenflache 
14 sind mindestens n^erungsweise halbkugelig oder 
kugelsegmenurtig geformt. Die Schalensegmente 10, 1 1 
und 12 sind Qber jeweils eine Brucke 15 untereinander 
federnd nachgiebig verbunden, Bei der veranschaulich- 
ten Ausfuhrungsform sind die Briicken 15 Teil einer 
federnden Einlage 16, die zweckmaBig aus Metall, insbe- 
sondere Federstahl oder dergleichen, hergestellt sein 
kann. Die Schalensegmente 10. 11 und 12 konnen insbe- 
sondere aus autoklavierbarem, korpervertragiichem 
Kunststoff, beispietsweise hochdichtem Polyethylen, ge- 
fertigt sein. Die Einlage 16 kann samt den BrOcken 15 in 
die Schalensegmente 10, 11, 12 eingebettet oder an der 
AuBenseite der Schalensegmente angebracht sein. Um 
fur eine besonders sichere Verankerung der Einlage 16 
samt Briicken 15 mit den Schalensegmenten 10. 11 und 
12 zu sorgen, ist die Einlage zweckmaBig in nicht n^her 
veranschaulichter Weise profiliert und/oder siebformig 
ausgebildet 

Fig. 1 zeigt eine links eingesetzte Ausfuhrungsform 
der kunstlichen Huftgelenkpfanne, bei der die Schalen- 
segmente 10, 11 und 12 in dem veranschaulichten Ruhe- 
zustand der Pfanne zwischen sich jeweils einen Spalt 17 
freilassen. AuBerdem ist die veranschaulichte Pfanne so- 
wohl in dem der Incisura acetabuli entsprechenden Be- 
reich 18 als auch in dem der Fossa acetabuli entspre- 
chenden Bereich 19 ausgespart. 

Die Wandstarke der kunstlichen Huftgelenkpfanne 
ist in Anpassung an die im implantierten Zustand zu 
erwartende Verteilung der Druckkrafte unterschiedlich 
bemessen. Wie veranschauiicht hat die Pfanne in ihrem 
der Dachzone entsprechenden Bereich 20 (dem in Fig. 1 
Mitte oben liegenden Bereich) ihre grdBte WandstSrke. 
Von dort aus nimmt die Pfannenwandstarke in Um- 
fangsrichtung beidseits kontinuierlich ab. 

Die kQnstliche Huftgelenkpfanne gemaB Fig. I ist im 
Bereich jedes der Schalensegmente 10, 11 und 12 mit 
jeweils einem Senkloch 21 fiir eine Befestigungsschrau- 
be 22 bzw. 22' versehen, wie sie beispielshalber weiter 
unten anhand der Fig. 16 und 17 naher erlautert ist. Die 
Senklocher 21 erstrecken sich durch lappenfdrmige Tel- 
le 23 der Einlage 16 hindurch, wodurch die Einlage 16 
zur Befestigung der Pfanne am Implantationsort mit- 
genutzt wird. 

Die Befestigungsschrauben 22 (Fig. 16) und 22' 
(Rg. 17) weisen jeweils einen mit Gewinde versehenen 
meiallischen Schaft 24 bzw. 24' auf. an dem ein Kunst- 
stoffkopf 25 angeformt ist Der Kopf 25 ist so bemessen. 
daQ er im eingeschraubten Zustand in das betreffende 



Senkloch 21 eintaucht und mit der Innenflache 13 biin- 
dig ist Oder etwas tiefer als die Innenflache 13 liegt 

Die Pfanne laBt sich rasch und sicher implantieren, 
weil die federnd nachgiebige gegenseitige Verbindung 
5 der Schalensegmente 10, 11 und 12 einen Toleranzaus- 
gleich zwischen der AuBenflache 14 und dem vom Chi- 
rurgen in der natiirlichen Knochenstruktur hergestell- 
ten Pfannenbett gestattet Die natiiriiche Knochen- 
struktur kann sich unter dem EinfluB von DruckstoBen 

10 elastisch verformen. Solchen Verformungen kann die 
kunstliche Huftgelenkpfanne aufgrund ihrer Segmentie- 
rung folgen. Auf diese Weise bieibt eine groBfl^chige 
KraftObertragung zwischen der Pfanne und der die 
Pfanne aufnehmenden naturlichen Knochenstruktur ge- 

15 wahrleistet Es kann nicht zu einem Bruch der Pfanne 
oder zu einer Schraubenlockerung kommen. Dabei wird 
das Vermogen der Pfanne, sich unter dem EinfluB von 
auf sie einwirkenden ICraften in begrenztem Umfang zu 
verkleinern, noch dadurch begfinstigt, daB die Schalen- 

20 segmente 11, 12 und 13 an ihren die Spake 17 bildenden 
Mndern so abgeschrSgt oder entgratet sind, daB sich 
die Spalte 17 von auBen nach innen konisch erweitern. 

Bei der abgewandelten Ausfuhrungsform gemaB 
Fig. 2 uberdecken die Schalensegmente lOji, Ua und 

25 12a auch die der Incisura acetabuli und der Fossa aceta- 
buli entsprechenden Bereiche (18 und 19 in Fig. 1). 

Rg. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform der kunstlichen 
Huftgelenkpfanne in zusanimengedrucktem Zustand, 
bei welcher die iappenformigen Teile 23 der federnden 

30 Einlage 16 mit uber den Rand 26 der Pfanne radial nach 
auBen vorspringenden Nasen 27 versehen sind. Jede der 
Nasen 27 weist eine Durchgangsoffnung 28 zum Durch- 
stecken einer Befestigungsschraube auf. Auf diese Wei- 
se dient die Einlage 16 zugleich als Verankerungssystem 

35 zum Befestigen der Pfanne am Implantationsort. 

Die Briicken 15 und die Einlage 16 konnen in mannig- 
facher Weise variiert werden. Wahrend in Fig. 1 die 
Brucken 15 an dem radial inneniiegenden Teil der Einla- 
ge 16 ausgebildet sind, ist in Rg. 4 eine Ausfuhrungs- 

40 form mit einer Einlage 16a veranschauiicht, die Bracken 
15a bildet, Uber welche die Schalensegmente 10a und 
11a bzw. 11a und 12a im Bereich ihres radial auBenlie- 
genden Teils untereinander federnd nachgiebig verbun- 
den sind. 

45 Fig. 5 zeigt eine Ausfuhrungsform, die weitgehend 
ahnlich derjenigen nach Rg. 1 ist, bei der jedoch die 
Brucken 15 verhaltnismaSig schmaler und mehr zen- 
trisch angeordnet als in Fig. 1 ausgebildet sind. 

Im Faile der Ausfuhrungsform nach den Rg. 6 und 7 

50 ist eine kleeblattShnlich ausgebildete Einlage 16b vorge- 
sehen, die im Gegensatz zu den zuvor erlauterten Aus- 
fOhrungsformen den zentralen Teil der Pfanne uber- 
spannt, so daB auch die von der Einlage 16b gebildeten 
Brucken 15b bis in den zentralen Pfannenbereich rei- 

55 chen. Wie insbesondere aus Fig, 7 hervorgeht. liegt die 
Einlage 16b mit ihrem die Brucken 15b bildenden Teil 
am zentralen Bereich der AuBenflache 14 der Pfanne an, 
wahrend die von diesem zentralen Teil radial ausgehen- 
den Lappen 23b in die Schalensegmente 10b, lib und 

60 12b eingebettet sind. 

In den Rg. 8 bis 15 sind nichtsegmentierte Pfannen 
veranschauiicht, bei denen die Pfannenwandstarke in 
der bereits oben erlauterten Weise in Anpassung an die 
im implantierten Zustand zu erwartende Verteilung der 

65 Druckkrafte unterschiedlich bemessen ist Die geringste 
Wandstarke (Fig. 9 bis 11 und 13 bis 15) bzw. eine 
Wandstarke Null (Rg. 8 und 12) ist in dem der Incisura 
acetabuli entsprechenden Bereich 18 vorgesehen, wah- 
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rend die Pfanne in dem diesem Bereich diametral gegen- 
Qberliegenden Bereich 29 ihre maximale Wandstarke 
erreicht Von dem Bereich 29 aus kann die Pfannen- 
wandsiarke in Umfangsrichtung beidseits kontinuieriich 
in gleicher Weise abnehmen, 

Bei der Ausfuhrungsform gemaB Fig. 10 ist die Pfan- 
ne an ihrem Rand von einem Verstarkungsband 30 urn- 
faGt das beispielsweise aus Metall bestehen kann. 

Fig. 1 1 zeigt eine AusfUhrungsform, bei der in eine 
nichtsegmentierte Pfanne Einlagen 31 eingebettet sind, 
die ahnlich wie im Falle der Pfanne nach Fig. 3 mit uber 
den Pfannenrand 26 Qberstehenden Nasen 27 versehen 
sind, in denen die Durchgangsoffnung 28 fOr eine Befe- 
stigungsschraube ausgebildet ist 

Im Pfannendach- oder Darmbeinbereich und auch im 
Sitzbeinbereich steht meist ausreichend naturiiches 
Knochenmaterial zur Verfugung, um eine uber die 
Halbkugelform hinausgehende Ausmuldung zu erlau- 
ben. Entsprechend kann die kiinstliche Huftgelenkpfan- 
ne in diesen Bereichen zusStzUch verstarkt werden, wie 
dies in Fig. 13 bei 32 bzw. in den Fig. 12 und 14 bei 33 
durch unterbrochene Linien angedeutet ist. 

In Fallen, in denen das Bett fiir die kiinstliche Huftge- 
lenkpfanne stark ausgefrast werden muB, kann es 
zweckmaBig sein, den Rand 26 der Pfanne abzuschragen 
Oder abzurunden, wie dies in Fig. 13 bei 34 dargestellt 
ist Insbesondere kann dadurch eine Beschadigung der 
die naturliche Pfanne umgebenden Befestigungsbander 
vermieden werden. 

Fig. 18 zeigt eine Ausfiihrungsform der kunstlichen 
Huftgelenkpfanne, bei der eine Einlage 16c vorgesehen 
ist die nicht nur die Brucken 15 bildet, sondem zusltz- 
lich im Bereich der Schalensegmente 10 und 12 mit zwei 
uber die PfannenauBenflache 14 nach auBen vorsprin- 
genden Sockeln 36 versehen ist Diese Sockel lassen sich 
bei der Implantation der kunstlichen Htiftgelenkpfanne 
in entsprechende Ausnehmungen der naturlichen Kno- 
chenstruktur einbringen. In diesem Fall genugt bei- 
spielsweise eine einzige Befestigungsschraube, die 
durch das Senkloch 21 des Schalensegments 11 hin- 
durchreicht Es versteht sich, daB auch nur ein einziger 
Sockel 36 vorhanden sein kann, der in Verbindung mit 
zwei Befestigungsschrauben zur Hxierung der kunstli- 
chen Huftgelenkpfanne genutzt werden kann. In Fig. 18 
sind die Sockel als nach auBen konisch verjungt darge- 
stellt Statt dessen konnen der oder die Sockel auch eine 
zylindrische oder eine andere zweckentsprechende 
Form haben. 

In der medizinischen Praxis gibt es Falle, wo eine 
Huftgelenkkopf-Prothese notwendig wird, der Knorpel 
der naturlichen Huftgelenkpfanne aber noch intakt ist 
Dies kann es erwQnscht machen. die Huftgelenkkopf- 
Prothese mit dem Knorpel der naturlichen Htiftgelenk- 
pfanne zusammenwirken zu lassen. Dabei besteht je- 
doch die Gefahr, daB mit der Zeit der Kopf der Prothese 
in das Becken einwandert Die Fig. 19 und 20 zeigen 
zwei Ausfuhrungsformen einer im wesentlichen strei- 
fenformigen kunstlichen Huftgelenkpfanne, die es er- 
laubt solchen Komplikationen zuverlassig vorzubeu- 
gen. Eine Brucken 15d bildende, federnd nachgiebige 
Einlage oder AuBenwand (aus Metail oder Kunststoff) 
16d (Fig. 19) bzw. 16e (Fig. 20). welche mit Schalenseg- 
menten 10b, lib und 12b fest verbunden ist, sorgt fQr 
eine gegenseitige Verbindung dieser Schalensegmente. 
Die Schalensegmente 10b und 12b sind als reJativ 
schmale Streifen ausgebildet zwischen denen im Be- 
reich der Fossa acetabuli ein rundes Schalensegment 
lib liegt Die Einlage 16d ist im Bereich ihrer freien 



Enden mit jeweils einer Durchgangsoffnung 28 fiir eine 
Befestigungsschraube versehen, wahrend die Einlage 
16e nach auBen vorspringende Befestigungsdorne 37 
tragt 

Hat die kiinstliche Huftgelenkpfanne eine halbkugeli- 
ge oder kugelsegmentformige AuBenflache 14, kann das 
Bett fiir eine solche Pfanne in der ubiichen Weise mit 
einem halbkugeligen Acetabulumfraser vorbereitet 
werden. Ist die AuBenform der kunstlichen Huftgelenk- 
pfanne, von der Halbkugel- oder Kugelsegmentform 
abweichend verstarkt wie es beispielsweise in den Rg. 
12, 13 und 14 bei 32 un4-33-ftngedeutet ist kann das Bett 
mit Frasem der in deh Fig. 2r^d 22 veranschaulichten 
Art bedarfsweise ausgemuldet werden. Der Durchmes- 
ser D der Fraser 37 und 38 kann gleich dem oder kleiner 
als der Pfannendurchmesser sein. Der Fraser 37 ist halb- 
kugelig, und er tragt Schneiden 39 nur an seinem vorde- 
ren Teil, wahrend ein hinterer Bereich 40 frei von 
Schneiden ist 

Der AuBenumriB des Frasers 38 entspricht dagegen 
dem einer Kugelschicht, wobei die betreffende Kugel- 
zone 41 Schneiden 39 tragt und der Fraser im vorderen 
Teil ausgespart ist Der Fraser kann statt dessen auch 
halbkugelig sein, aber in seinem vorderen Teil frei von 
Schneiden sein. 

Die vorliegend offenbarten kunstlichen Hiiftgelenk- 
pfannen eignen sich insbesondere in Kombination mit 
einer Gelenkpro these entsprechend DE-Patentanmel- 
dung P 44 38 620.6; sie sind darauf jedoch keineswegs 
beschrankt Des weiteren sind im Rahmen der Erfin- 
dung zahlreiche Abwandlungen mdglich. So konnen an 
Stelle von drei Schalensegmenten auch zwei oder mehr 
als drei Schalensegmente vorgesehen sein. Wahrend in 
den Zeichnungen die Brticken und die Brticken bilden- 
den Einlagen durchweg als blattfederartige Elemente 
dargestellt sind, konnen die Brucken und/oder Einlagen 
auch aus Federdraht Gittermaterial oder dergleichen 
gefertigt sein. Auch die Anzahl der Befestigungsschrau- 
ben und dementsprechend die Anzahl der Senklocher 21 
Oder der Durchgangsoffnungen 28 ist grundsatzlich be- 
liebig. Ferner lassen sich die Senklocher 21 und/oder die 
mit den Durchgangsoffnungen 28 versehenen Nasen 27 
in anderer als der dargestellten Weise mit Bezug auf den 
Umfang der kunstlichen Huftgelenkpfanne verteilen. 
Beispielsweise kdnnen bei den Ausfiihrungsbeispielen 
der Fig. 1 bis 7 die Senklocher in den Schalensegmenten 
10 und 12 bzw. 10a und 12a bis nahe an den freien 
Bereich 18 (Fig. 1 und 5) bzw. nahe an den zwischen den 
Schalensegmenten 10a und 12a verbleibenden, nichi- 
uberbriickten Schlitz 42 herangeruckt werden. Die 
Brucken konnen auch dadurch gebildet werden, daB 
ausgehend von einer Huftgelenkpfanne der in Fig. 8 
oder Fig. 9 veranschaulichten Art an den den Schlitzen 
17 in Fig. 1 oder Rg. 2 entsprechenden Stellen in die 
55 Pfannenwand Nuten eingearbeitet werden. bis nur noch 
relativ diinne Verbindungsstege stehen bieiben. Geht 
die Fertigung von einer Pfanne gemaB Fig. 9 aus, ist 
ferner noch ein dem Schlitz 42 in Fig. 2 entsprechender 
Schlitz in die Pfannenwand einzubringen. Insbesondere 
dann. wenn Senklocher 21 in Pfannenbereichen mit rela- 
tiv dunner Wandstarke vorgesehen werden sollen, kann 
die die Brucken bildenden Einlage auch mit nach auBen 
vorspringenden Gewindeansatzen versehen werden, 
beispielsweise einfach. indem an der betreffenden Einla- 
ge Lochohren oder Lochnasen ausgedrUckt werden. 

Unter dem vorliegend verwendeten Begriff "Pfanne" 
sollen auch Pfannensegmente oder Teilpfannen verstan- 
den werden, wie zum Beispiel die Anordnungen nach 
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PatentansprQche 

L Kunstliche Hiiftgelenkpfanne, dadurch gekenn- 5 
zeichnet, dafi die Pfanne so ausgebildet ist, daB sie 
sich gegeniiber ihrem Ruhe- oder Standarddurch- 
messer unter dem EinfluB von auf sie einwirkenden 
Kxaften verkleinern und/oder vergroBern kann. 

2. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspnich 1, 10 
gekennzeichnet durch mindestens zwei sowohl die 
Innen- als auch die AuBenfl^che (13, 14) der Pfanne 
bildende, relativ steife Schalensegmente (10, 11, 12, 
10a, 11a, 12a, 10b. lib, 12b), die untereinander fe- 
dernd nachgiebig verbunden sind 15 

3. Kiinstiiche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Schalensegmente 
(10, 11, 12, 10a, 11a, 12a. 10b, lib, 12b) und ihre 
gegenseinge Verbindung so ausgeiegt sind, daB im 
implantierten Zustand zwischen benachbarten 20 
Schalensegmenten ein Spalt (17) verbleibt 

4. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 2 
Oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Schalen- 
segmente (10, 11, 12, 10a, 11a, 12a, 10b, lib, 12b) 
durch mindestens eine federnde Brticke (15, 15a, 25 
15b, 15d) untereinander verbunden sind. 

5. Kunstliche HOftgelenkpfanne nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Brflcke (15, 15a, 
15b, 15d) oder eine zwei oder mehr Brucken bilden- 
de Einlage (16, 16a, 16b, 16c 16d, 16e) in die Scha- 30 
lensegmente(10, 11, 12, 10a, 11a, 12a, 10b, lib, 12b) 
eingebettet oder an der AuSenseite der Schalen- 
segmente angebracht ist 

6. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 4 
Oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Schalen- 35 
segmente (10. 11, 12, 10a. 11a, 12a, 10b, lib, 12b) aus 
Kunststoff hergesteilt sind und die Briicke (15, 15a, 
15b. 15d) Oder die Einlage (16, 16a, 16b, 16c. 16d. 
16e) aus Metall oder Kunststoffbandem gefertigt 
sind. 40 

7. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Briicke diinne 
schmale Bander aus der Pfanne ausgearbeitet sind. 

8. Kunstliche Hiiftgelenkpfanne nach einem der 
Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die 45 
Brucke (15. 15a, 15b, 15d) oder Einlage (16, 16a, 16b. 
16c, 16d, 16e) zwecks Verankerung mit den Scha- 
lensegmenten (10. 11, 12, 10a, 11a, 12a, 10b, lib, 12b) 
mindestens in einem Teil ihres mit den Schalenseg- 
menten zusammenwirkenden Oberflichenbereichs 50 
profiliert oder siebformig ausgebildet ist. 

9. Kflnstliche Hiiftgelenkpfanne nach einem der 
Anspruche 3 bis 6 und 8, dadurch gekennzeichnet, 
daB eine die Briicke (15, 15a, 15b, 15d) oder Briicken 
bildende Einlage (16, 16a, 16b. 16c, 16d. I6e) zu- 55 
gleich als Verankerungssystem zum Befestigen der 
Pfanne am Implantationsort ausgebildet ist 

10. Kunstliche Hiiftgelenkpfanne, insbesondere 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wandstarke der 60 
Pfanne in Anpassung an die im implantierten Zu- 
stand zu erwartende Verteilung der Druckkrafte 
unterschiedlich bemessen ist 

11. Kiinstiiche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 
10. dadurch gekennzeichnet, daB die Pfanne in ih- es 
rem der Dachzone entsprechenden Bereich ihre 
groBte Wandstarke hat und die Pfannenwandstar- 

ke von dort aus in Umfangsrichtung beidseits kon- 
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tinuieriich abnimmt 

12 Kunstliche HQftgelenkpfanne nach Anspruch 
1 1. dadurch gekennzeichnet, daB die Pfanne in ih- 
rem der Incisura acetabuli entsprechenden Bereich 
(18) ausgespart ist 

13. KOnstliche Huftgelenkpfanne nach einem der 
vorhergehenden Anspriiche. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Pfanne in dem der Fossa acetabuli ent- 
sprechenden Bereich (19) ausgespart ist 

14. Kunstliche HQftgelenkpfanne nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Pfanne mit mindestens einem Senkloch 
(21) zur Aufnahme einer Befestigimgsschraube (22, 
22') versehen ist 

15. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 

14, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungs- 
schraubc (22, 22') mindestens an ihrem dem Pfan- 
neninnenraum zugewendeten Teil (25) aus Kunst- 
stoff besteht 

16. Kunstliche Hiiftgelenkpfanne nach Anspruch 

15, dadurch gekennzeichnet, daB die Befestigungs- 
schraube einen metallischen Schaft (24, 24') und 
emen an diesem Schaft angeformten Kunststoff- 
kopf (25) aufweist, der so bemessen ist, daB er in 
einem Senkloch (21) der Pfanne aufgenommen 
wird. 

17. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach einem der 
Anspriiche 10 bis 16. dadurch gekennzeichnet, daB 
in die Pfannenwand mindestens eine der Befesti- 
gung der Pfanne dienende Einlage (31) eingebettet 
ist 

18. Kunstliche Huftgelenkpfanne nach Anspruch 9 
oder 16, dadurch gekennzeichnet, daB die Einlage 
(16, 31) mit mindestens einem nach auBen vorsprin- 
genden Sockel (36) versehen ist, der zum Einbrin- 
gen in eine entsprechende Ausnehmung der natur- 
lichen Knochenstruktur bestimmt ist. 
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